MetalTack™ Gripnail Fasteners

GRIPNAIL

Industrial Metal Fasteners

“TACHAS" PARA FIXAR | SEM PERFURAQAO
PLACAS EM METAIS | OU PREPARACAO

UMA SOLUCAO "DE PESO" PARA A FIXAGAO DE CARGAS LEVES

A tacha MetalTack Gripnail prende pecas leves a produtos metalicos sélidos,
como bombas, valvulas e méquinas. E “pregada” diretamente na base de metal
formando uma ligacdo mecanica permanente, que pode suportar até 100 Kgf.
N&o ha necessidade de perfuragao prévia ou outra preparacao superficial pois
a tacha MetalTack é perfeita para fixar placas de identificagao, etiquetas de
cddigo de barras, entre outras aplicacoes.

Como a tacha MetalTack funciona?
Il Placa de Identificagdo Il Metal de base Anel de Alinhamento Ranhura de Fixagao

-

Posicdo: a MetalTack é colocada  Fixagdo: a fixagdo (penetragdo)  Conjunto: quando totalmente fixada,
no orificio do Cizel (228/229) e do MetalTack, forca para que o o metal é deslocado para o anel de
alinhada transversalmente contra  metal de base crie um formato  alinhamento e é permanentemente
0 metal de base, entdo estard  de vulcdo que, instantaneamente,  incorporado a ranhura de fixagao.
pronta para ser fixadoa. preenche a ranhura de fixagao

Uma pequena parte, do seu sucesso!

A tacha MetalTack Gripnail elimina
dispendiosos problemas
associados a outros métodos
de fixagoes.
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MetalTack™ Gripnail Fasteners

Por que MetalTack?

Devido a imensa quantidade de varidveis um adesivo pode ser mais complicado de ser aplicado e,
por isto, terda menor durabilidade. Outros parafusos dependem de furos e perfeito alinhamento entre
0 metal de base e a placa.

Além disso, fazer furos é mais trabalhoso e pode causar danos e retrabalho além da dificuldade de
limpar, afiar e manter as brocas, podendo ainda ocorrer riscos de danos a maquinas caras.
Usando a tacha MetalTack, além de ser uma aplicagdo mais segura e versatil, impedird que qualquer
objeto estranho entre no ambiente de trabalho ou no componente em movimento.

Uma ferramenta portatil, segura
e de impacto unico, a Gripnail 211
permite ao operador se posicionar
melhor antes da fixagao.

Materiais e Resisténcia a Corrosao

A MetalTack Standard, é fabricada em ago carbono e recoberta com zinco. Ela passard um minimo 120 Horas de
acordo com ASTM B117, por testes de Salt Spray. Ela pode ser fixada em metais com durezas de até HRB90.

A MetalTack em INOX, é fabricada em ago inoxiddvel endurecido e ndo é banhada. Possui em seu material uma
pequena quantidade de carbono que forma uma ligeira ferrugem apds exposicdo a ambientes corrosivos. Pode
penetrar metais com dureza de até HRB90, bem como muitos graus de ago inoxidavel.

A MetalTack Aco ferramenta, é fabricada a partir de uma liga de ago especial que a torna mais resistente do que ( w
uma Standard. Uma MetalTack Ago Ferramenta pode penetrar materiais com durezas de até HRB100. Recebe 28 | !
uma cobertura de zinco oferecendo a mesma resisténcia a corrosdo como 0s Standards. %%‘ ! |
u.%fj—off—f :
A MetalTack Especial, possui um revestimento especial. :_§ £ i i i
-l |
. P . T | S ! |
Caso os modelos de MetalTack disponiveis ndo se encaixem em sua aplicagéo, ligue-nos, que podemos explorar | " Diametro | :
e desenvolver um modelo sob medida para vocé. ! . da cabega :
[ i Diametro |
. | de fixagédo | |

Selecione a MetalTack certa para sua aplicagao Tabela de selegéo

de modelos em:

A tacha MetalTack padrdo esta disponivel em trés materiais, trés diametros de cabeca, dois www.calltorque.com

comprimentos e o intervalo de aperto de 0,025 "(0,254 mm) a 0,125" (3,75 mm). Use o Grafico de
Selecdo a sequir e siga as diretrizes para ajuda-lo a selecionar a melhor tacha MetalTack para
sua aplicagéo.

Qualifique a Fixagao de SUA MARCA.

A escolha de uma tacha MetalTack é baseada em dois fatores: a placa que serd fixada (anexo ou
acessorio), e 0 material onde serd fixada (metal de base).

0 Anexo: a parte que vocé estd prendendo é tratada como o acessdrio, ou anexo. Os anexos tipicos sdo:
placas de identificagdo, montagens de cabos e pequenos componentes. Este anexo devera ter um pré-furo e
serd fixado entre a cabega da tacha MetalTack e o metal de base. Consulte o Gréfico de Selegéo para uma
visualizar a gama de tamanhos de pré-furos de fixagdo. Os furos maiores fornecem um "alvo" mais fécil para
0 operador.

A Base de metal: um MetalTack ird “pregar” na maioria dos metais maledveis, incluindo ago, ago inoxidavel,
latdo, bronze e aluminio, assim como a muitos tipos de ferro fundido e forjados. E melhor selecionar a tacha
MetalTack de fixagdo em aco, para uso em ferro fundido classe 35 ou superior e, preferencialmente, com a
ponta longa. E o mais recomendado para fixagdo em materiais mais macios, tais como: fundicdes de zinco e
aluminio.
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MetalTack™ Gripnail Fasteners

Dimensoes importantes

( W Alcance de fixagao

0 seu anexo (placa de identificagéo, fixadores de cabos, etc.) deve caber entre a cabega do MetalTack
e a superficie do metal base. A ponta de fixagdo pode penetrar o metal de base até 0,010" (0,254 mm).

Comprimento da ponta de fixagao
S&o oferecidos dois tamanhos de comprimentos de ponto de 0,062 "(1,574 mm) e 0,106" (2,6924 mm).
Use a ponta maior para aumentar a resisténcia a retirada, e a menor ponta em metais finos.

Comprimento da
ponta de fixagdo

Diametro da cabega

Faixa de pré-furos do anexo

Aretengdo em seu anexo deve ser maior que o diametro da haste e menor que o diametro da cabega.
Faixa de pré-furos
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Modelos

Alcance de Fixagao Comprimento da Diametro da Comprimento
(Espessura do anexo)  ponta de fixagao Aco Carbono Ao Inoxidavel ~ Aco Ferram. cabega da ponta

Série 41* 0.020-0.030 0.187-0.219 4136 0.149-0.175 0.106
Drmetre S8 0015-0.025  0.125-0219 4164 4364 0.096-0.118  0.106
Pontas grandes 0.030 - 0.040 0.157-0.219 4139 4339 0.104-0.137 0.106
0.050 - 0.060 0.187-0.219 4156 0.123-0.175 0.106
0.060 - 0.070 0.187-0.219 4148 0.104 - 0.164 0.106
0.115-0.125 0.187-0.219 4106 0.104-0.178 0.106
Séries 31, 33, 34 0.010-0.020 0.109-0.156 3158 3358 3458 0.104 0.106
Cgfg‘;g"g,?g.. 0.020-0.030 0.109-0.156 3170 3370 0.104 0.106
Pontas grandes 0.020-0.030 0.109-0.156 3161** 0.104 0.106
0.030 - 0.040 0.109-0.156 3126 3326 3426 0.104 0.106
0.050 - 0.060 0.109-0.156 3123 3423 0.104 0.106
0.060 - 0.070 0.109-0.156 3124 3324 0.104 0.106
Pontas pequenas 0.015-0.025 0.094-0.156 3155 0.086 0.062
0.030 - 0.040 0.094-0.156 3105 0.086 0.062
DiSéérLi:tsr:;a 0.010-0.020 0.109-0.125 5158 0.104 0.106
ol G 0010-0020  0.109-0.125 5101 0.109 0.106

Ponta grande
Os tamanhos acima estdo em unidades de medida imperiais. Para unidades métricas, visite www.calltorque.com.

*Todos as tachas MetalTack da série 41 possuem hastes conicas
** 3161 tem uma borda de cabega chanfrada
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